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LATERALES

Lacado catódico por 
inmersión (anticorrosión)

Protección contra piedras 
en los pasos de rueda Tapar soldadurasColocar tapas aislantesSellar esquinasLimpiar superficies

Barnizado básico Secado Apilado por color Lijado en húmedo Limpieza con plumas de emúLimpieza con cepillo espada

Capa base manualCapa base por robotSecado de capa baseLacado claro manualLacado claro por robot

Equipamiento final: motor
Interiores/

revestimientos Montar tanque Unión o “boda” Llenado de los distintos depósitos

Montar las ruedasMontar asientosMontar puertasPrueba electrónicaPrueba dinámica

Prueba de estanqueidad Control final de calidad Tramo de vibraciones
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Zona de vapor Secado Control de calidad
Clasificación de 

carrocerías

Desmontar puertasMontar cabinaMontar lunas Nº de bastidor

Premontaje de cabina

Entrega de 
material

Montaje Lateral interior y exterior Preparación (p. ej. colocar soporte)

Acabado  Control de calidad Cinta transportadora

Aclarado AclaradoEscurridoNeutralización

LimpiezaDesengraseAclaradoAclarado Fosfatar

Colocar laterales Colocar arcos del techo Fijación Colocar techo Soldar techo

 Control de calidadMontar puertasGuardabarrosMontar el capó Soldado final de carrocería

Desenrollar bobina Cortar pletinas Prensar piezas Control de calidad

 Control de calidad  Fijar y soldar Completar frontal
Unir con los bajos 
de la carrocería

NAVE DE 
PRENSAS   

TALLER DE 
PINTURA   

PLANTA DE 
CARROCERÍAS

Enjuague por inmersión

Secado Protección de bajosLijado
Sellar  

soldaduras
Zona de 

escurrido Soldar techo

ACABADO Y 
MONTAJE FINAL  

ASÍ SE CREA UN COCHE Opel POST


