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OLDALFAL

Katódos merítéses festés 
(korrózióvédelem)

Felpattanó kövek elleni 
védőréteg felhordása

Hangszigetelő paplanok 
behelyezése Varratok elsimításaÉlek lezárásaFelület megtisztítása

Alapozó réteg felhordása Száradás Színkiválasztás Nedves csiszolás Tisztítás emu-tollakkalTisztítás kefével

Alapozó lakkozásmanuálisanAlapozó lakkozás géppelAlapozó lakk száradásaÁttetsző lakkozás manuálisanÁttetsző lakkozás géppel

Motorok végső felszerelése
Belső szerelvények 

és borítás beépítése Üzemanyagtartály beépítése Összeszerelés, házasítás Üzemanyag betöltése

Kerekek felszereléseÜlések beépítéseAjtók beépítéseAz elektronika ellenőrzése
Dinamikai 
vizsgálat

Vízállóság vizsgálata Végső minőségvizsgálat Rázógép
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Párologtatás Szárítás Minőség ellenőrzése
Karosszéria 

elosztó központ

Műszerfal beszereléseSzélvédők beszerelése AlvázszámAjtók kiszerelése

Műszerfal előszerelése

Anyagok 
szállítása

Összeszerelés Oldalfal belül és kívül Előmunkálatok (pl. tartók felszerelése)

Befejezés  Minőség ellenőrzése Futószalag

Öblítés ÖblítésLecsepegtetésSemlegesítés

TisztításZsírtalanításÖblítésÖblítés Foszfátozás

Oldalfal beszerelése Tetőívek beszerelése Rögzítés Tető felhelyezése Tető hegesztése

 Minőség ellenőrzéseAjtók beépítéseSárvédőMotorháztető beépítése Karosszéria készre hegesztése

Tekercs letekerése Lemezek szabása Alkatrészek préselése Minőség ellenőrzése

 Minőség ellenőrzése  Rögzítés és hegesztés Első rész befejezése
Összeszerelés az 

alvázzal

   PRÉSÜZEM   

FÉNYEZŐÜZEM   

KAROSSZÉRIAÜZEM

Merítéses öblítés

Lecsepegtetés Száradás AlvázvédelemCsiszolás
Tömítések 
lezárása Tetővarrat

BEFEJEZŐ- ÉS 
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